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天津美纹纸分切机

发布日期: 2025-11-01 | 阅读量: 27

主机系统采用三马达联动控制，速度快、张力稳定，成品外形美观。配备张力检测器装置，
可编程式PLC全自动恒张力控制。收卷压轮系统采用间断移位与气压辅助控制相结合机构，又可
以压辅成品，满足多种材料分切复卷的工艺要求。收卷系统可作气涨轴与滑差轴的快速互换。废
料收集系统可选配左右移位表面卷取式、伺服电机控制中心卷取式、风机收废式。刀具系统可任
意选配气压圆刀、上下圆刀、工业平刀，以期满足多种材料分切复卷的工艺要求。放卷系统配
备EPC/LPC自动纠偏装置，油压辅助上下料操作机构以及接料平台装置。放卷系统可任意选配有
轴/无轴连体式，有轴/无轴分离式。双面胶带分切机报价单。天津美纹纸分切机

分切机操作注意事项：1、使用过程中应随时注意观察各部件运转是否正常，有无异声音，一
旦出现应及时停机，查找原因并加以排除；2、超声波纠编，开机前手动模式居中将材料穿好，启
动前检查纠编控制器是否处于自动模式，方可进行工作。3、开机时慢慢提速并看上下刀。间隙不
能太大，太大会有毛边，太小会损坏刀片。4、校刀时候，上刀放下时离下刀距离2~3mm时应锁
住上刀架，对准下刀口槽中间再放下上刀架，以免上刀刃碰到下刀。校刀时一定要锁紧上刀架，
以免上刀架出现松动，造成分切时跳刀。5、注意：机器使用前应接地，以防触电。池州分切机维
保双面胶带分切机多少钱一台？

分切机主要是将大卷筒母卷分切为不同宽度的产品，并可以有检查产品质量的作用。其主要特点
如下：

1、放卷光电纠偏，精度高；控制模式分两档：手动档和自动档

2、可以有两种收卷方式：表面卷取和中心卷取；

3、收放卷张力采用自动张力控制；控制方式有张力反馈控制及锥度控制。

4、圆刀剪切及气刀切割两种分切刀具，质量可靠，调整方便；
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5、采用表面中心卷取，卷取质量均匀稳定；

6、定长自动停机，长度自动计米；

7、具有切边装置，边料由风机排出；

8、适宜于各种薄型卷材进行窄带（绝缘材料、云母带、薄膜等等）的分切

现有的分切机在将纸膜分切好之后，需要人工将一卷卷分切好的纸膜从分切机的收卷辊中取下，
再搬运走，普通技术下，在切完纸膜卸膜卷时，需要先将膜卷从收卷辊滑动至卸卷架上，待换上
新的芯筒后，再将膜卷搬运，虽能节省时间，但占用空间大，而且切完膜卸空钢辊时，掉落现象
时有发生，虽然未对人员造成伤害，但其操作过程中给安全带来了一定的安全隐患，而且普通的
收卷辊没有张紧功能，容易引起膜卷过渡卷紧导致膜卷从收卷辊中难以取下，或容易引起收卷不
到位不够卷紧等问题。 光学膜分切机报价单。

工作原理：

利用一台大电机来驱动收放卷的轴，在收放卷轴上加有磁粉离合器，通过调节磁粉离合器的电流
来控制其所生产的阻力，以控制材料表面的张力。磁粉离合器及制动器是一种特殊的自动化执行
元件，它是通过填充于工作间隙的磁粉传递扭矩，改变了磁电流就可以改变磁粉的磁性状态，进
而调节传递的扭矩。可用于从零开始到同步速度的无极调速，适用于高速段微调及中小功率的调
速系统。还用于用调节电流的方法调节转矩以保证卷绕过程中张力保持恒定的开卷或复卷张力控
制系统。 全自动分切机报价单。马鞍山分切机批量定制

分切机买新的还是买旧的？天津美纹纸分切机

操作要求编辑

1．分切机要将整卷或整张原材料进行固定长度分切加工。

2．定长分切控制分为静态和动态分切两种。

3．定长分切很重要的性能指标是分切精度，成品长度一致性好。
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4．分切长度可连续设定，如果实际分切长度有误差，容易通过设定参数的方式进行校准。

使用环境

机台应安装在温度适当、干燥、通风、光线好、方便操作的地方。 天津美纹纸分切机

注意事项1．开机前确保电压、电流及液压等值的正确、稳定。2、设备准备运行前，所有人员必
须通知离开设备，确保人身安全才可开机运行。3．分切机在运行时，切忌用手触摸运行中的膜卷
或辊芯，以免将手卷入造成人身伤害。4．在操作过程中，切忌用刀或硬物划伤、割伤各辊芯。


